IRMIK KIRICI

1 - URUN GiRiSI 2 - URUN CIKISI

NOT : Pnomatik boruya baglandiginda
kapasite maksimumun 2.5 t/h olur.

Calisma Prensibi

Tahil beslemesi, makinenin merkezinden yapilir. Dénen
diskin radyal kanatlar1 sayesinde tahilin diizgiin ve esit
dagilimi saglanir. Yiiksek dontis hizi, giderek artan bir
santrifiij kuvveti olusturarak tahili, sabit disk pimlerine
dogru iter. Darbe kuvveti, pimlerin yapisina baghdir.
Kanallardan gelen ince ve orta boy irmik iizerine yapigmis
kirik fakat ogiitiilmemis parcalar ¢oziiliir ve ayristirilir. Sert
ve yumusak irmik taneleri, serbest 6giitme isleminden farkl
sekilde etkilenir. Bu makine, farkli boydaki tanelerin,
otomatik olarak ogiitiilmesini saglar. Esit boyda olan taneler,
homojen kirma kalitesinde 6giitiiliir. Sonug olarak, yiiksek
bir un verimi elde edilir. Kiil oran1 olduk¢a sabit kalir veya
cok az artar. Sonugta, elde edilen yiiksek un verimliligi
sayesinde un semasi kisaltilmis olur. Kiricinin girisine bir
elek takilarak iri partikiillerin ve yabanci maddelerin
makineye girmesi engellenir.

OLCULER (mm)

MODEL A 0B C D E F H oOP
LD-IR-F-4 130 70 625 520 190 260 875 545
LD-IR-F-5,5 130 85 625 520 240 305 875 605
LD-IR-F-5,5 130 85 625 520 240 305 875 605
LD-IR-F-7,5 130 85 625 520 240 305 875 605

TEKNIK BiLGILER
MODEL ROTOR CAPI MOTOR KAPASITE MOTOR DEVRI AGIRLIK HACIM
mm kw kg/h d/d kg m?
LD-iR-F-4 450 4 1000 3000 130 0.7
LD-IR-F-5,5 450 55 1200 3000 145 0.7
LD-IR-F-5,5 510 55 1500 3000 165 0.7
LD-IR-F-7,5 510 7.5 2500 3000 180 0.7




